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CT
シリーズ
CT
シリーズ 突切り専用スローアウェイ

Throw‑Away Insert engineered specifically for parting‑off.

The holder and insert feature precision‑ground front contact surfaces, 
and the V‑groove securely seats the insert, preventing lateral movement during cutting ensuring stable parting‑off performance.
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■ ホルダー
型番

Part Number
寸法 Dimensions（㎜） クランプ駒

clamp block
クランプネジ

clamp screw
 調整金具

adjustment fitting
 調整ネジ

adjustment screw
Lレンチ
L‑wrench

希望小売価格（円）
Suggested Retail Price (yen)

Holder

クランプ駒

チップ

ホルダーV受け溝

■  チップ材種
『NC-35B』 超硬超微粒子にTiAlN付き

Ultra‑fine grade carbide with a TiAlN coating.

突切りチップ Cut-off Insert
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■  チップ型番 

φ32

φ32

型番
Part Number

寸法 Dimensions（㎜） 希望小売価格（円）
Suggested Retail Price (yen)

最大突切径
Maximum

Cut-off Diameter

Insert Number

CTKHR/L 16025
CTKHR/L 19025
CTKHR　 20025
CTKHR/L 16030
CTKHR/L 19030
CTKHR　 20030

適用ホルダー
Applicable Holder
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ホルダー、チップの拘束面が前面研磨仕上げ
V溝でチップを保持するので、切削時にチップの横ズレがなく、安定した突切り加工ができます。

最大突切り径φ32
Maximum Cut-off Diameter φ32

●Designed to reduce nibs when cutting sharp corners.
●Regrindable insert that keeps running costs exceptionally low.
  The adjustment hardware allows you to compensate for reduced insert length after 

regrinding.
●Delivers sharp, high‑performance cutting even in heavy‑duty parting.

All clamping surfaces are
precision‑ground

Balanced upper‑and‑lower clamping ensures unmatched parting‑off stability.
Chatter‑control design that protects the cutting edge.

<Fully separated structure>
Balanced upper‑and‑lower clamping 
with full‑surface support ensures 
rigid, stable insert seating.
Dual‑point support keeps the insert in 
position without lift or deviation.

●ピン角のために切り落としのダボが出にくいチップ
です。
●再研磨して使えるので、ランニングコストがとても
安く上がるチップです。
　研磨で短くなったチップを調節金具で突き出し量の
調節ができます。
●太物突切りでもシャープで切れ味抜群のチップです。

Wキャメル方式

ホルダーは右勝手/左勝手を共有できます

＜写真は右勝手＞
Picture is right-handed

シャープエッジの切れ刃

Insert Grade

上下二面均衡クランプで、突切りの常識を超える安定感
ビビリを抑え刃先を守る構造

拘束面は全面研磨

チップを上下均等に押さえ、接線
ではなく「面十角」で支える設計。
チップを浮かせず、狂わせない
二峰構造。

〈完全分離構造〉

Sharp‑edge cutting blade

W‑camel system

V‑groove seat

The holder is interchangeable between right‑hand and left‑hand

insert

clamp block

調整金具
adjustment fitting

 調整ネジ
adjustment screw

Lレンチ
L‑wrench

クランプ駒
clamp block

クランプネジ
clamp screw

ホルダーは右勝手/左勝手を共有できます

The holder is interchangeable for right‑hand and left‑hand use.


